
アンドーパイル工法
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Wsw :  スクリューウェイト貫入試験における荷重(kN)
Nsw :  スクリューウェイト貫入試験における貫入量1mあたりの半回転数(回) 

大臣認定工法 
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PSD工法/アンドーパイル工法
Φ150 ～12mまで
Φ200/250 ～20mまで
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Φ150mm 5.3 8.8 14.1 17.7 21.2 26.5 31.8 35.3

Φ150mm 1.6 3.1 4.7 6.2 2.6 5.2 7.8 10.4

Φ150mm 2.8 5.7 8.5 11.3 4.7 9.4 14.1 18.8


